4770664

fortum

PROFESSIONA L

Nytovaci nastavec na vrtacku pro nytovaci matice / (Z
Nitovaci nasadec na vitacku pre nitovacie matice / SK
Menetes szegecsanya adapter firégépbe / HU

Nietaufsatz auf Bohrmaschine fiir Nietmuttern / DE

Nut rivet adapter / EN

Adattatore per trapano per dadi per rivetti/IT

Accesoriu nituire la bormasina pentru piulite de nituire / ES
Adaptateur pour pistolet riveter des rivets écrou / FR
Nasada do nitowania na wiertarke do nitonakretek / PL

Piivodni navod k pouziti

Preklad povodného navodu na pouzitie

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung
Translation of the original user’s manual

Traduzione del manuale per I'uso originale

Traduccion del manual de uso original

Traduction du mode d‘emploi original

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji obstugi




@ VYMENA NYTOVACIHO TRNU OBR. 1A-1H
& VYMENA NITOVACIEHO TRNA OBR. 1A-1H
@ A SZEGECSELO TUSKE CSEREJE 1A-1H. ABRA
@ AUSTAUSCH VOM NIETDORN ABB. 1A-1H
@ REPLACEMENT OF THE RIVETING SHANK FIG. 1A-1H
@ SOSTITUZIONE DEL MANRINO DI RIVETTATURA FIG. 1A-1H
& CAMBIO DEL MANGO REMACHADOR FIG. 1A-1H
@ REMPLACEMENT DU MANDRIN DE RIVETAGE FIG. 1A-1H
WYMIANA TRZPIENIA NITUJACEGO RYS. 1A-1H

Gri @

. AN J

Obr.1A-1A.abra<Abb.1A  Obr.1B.1B.abra-Abb.1B
Fig.1A -Rys. 1A

Fig.1B +Rys.1B

Obr.1C-1C. abra - Abb. 1C- Fig. 1C+ Rys. 1C

kﬂ-b g,

J

e N

Q.8

J

Obr. 1D+ 1D. &bra - Abb. 1D « Fig. 1D « Rys. 1D

Obr. 1E - 1E. dbra < Abb. 1E - Fig. 1E - Rys. 1E




~N

| ! -8

J

Obr. 1F - 1F. abra - Abb. 1F - Fig. 1F < Rys. 1F

/

LT

Obr.1H-1H.dbra - Abb. 1H - Fig. TH < Rys. TH

Obr.1G- 1G. abra - Abb.1G - Fig. 1G - Rys. 1G

© VLOZENI NYTOVACIHO ADAPTERU DO SKLICIDLOVE HLAVY VRTACKY
@ VLOZENIE NITOVACIEHO ADAPTERA
DO SKLUCOVADLOVEJ HLAVY VRTACKY
@ A SZEGECSELO ADAPTER TOKMANYBA FOGASA
@ EINSETZEN DES NIETADAPTERS IN DEN SPANNKOPF DES BOHRMASCHINE
@ INSERTION OF THE RIVET DRILL ADAPTER
INTO THE CHUCK HEAD OF A DRILL
@ INSERIMENTO DELL'‘ADATTATORE PER
RIVETTATURA NELLA TESTA PORTAPUNTA DEL TRAPANO
® INSERCION DEL ADAPTADOR REMACHADOR
EN LA CABEZA DEL MANDRIL DEL TALADRO
@ INSERTION DE L'ADAPTATEUR DE RIVETAGE
DANS LA TETE DE MANDRIN DE LA PERCEUSE
WLOZENIE ADAPTERA DO NITOWANIA DO GLOWICY UCHWYTU WIERTARKI

00000

J

Obr.2-2.3abra-Abb.2-Fig.2 +Rys.2

H B = " = ® ®m ®§ ®E ®E ®E ®E ®§ ® ® ® ® &®m
f




@ INSTALACE NYTOVACI MATICE OBR. 3A-3E
@ INSTALACIA NITOVACEJ MATICE OBR. 3A-3E
@ A SZEGECSANYA ROGZITESE 3A-3E. ABRA
@ INSTALLATION DER NIETMUTTER ABB. 3A-3E
@ INSTALLATION OF A RIVET NUT FIG. 3A-3E
@ INSTALLAZIONE DEL DADO PERRIVETTI FIG. 3A-3E
® INSTALACION DE LA TUERCA REMACHADORA FIG. 3A-3E
@® INSTALLATION DE L'ECROU DE RIVETAGE FIG. 3A-3E
INSTALACJA NITONAKRETKI RYS. 3A-3E

-

Obr.3A+3A.abra-Abb.3A-Fig.3A - Rys. 3A

Obr.3B-3B.abra«Abb. 3B - Fig. 3B - Rys. 3B

LOCK

7

RELEASE

~
J

~

-

LOCK

RELEASE

TORQUES

N\

J

Obr.3C-3C.dbra - Abb.3C-Fig.3C+Rys.3C

LOCK

RELEASE,

~

Obr.3D-3D. abra < Abb. 3D - Fig.3D - Rys. 3D




Voo

e

m
—

\l

—

\
\
\

n
—

SC p S 11117

Obr.4-4.abra-Abb.4-Fig.4-Rys.4




DE

Einleitung
Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke
Fortum® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte
an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.fortum.cz
servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s.
Primyslovd zona Priluky 244, 76001 Zlin,
Tschechische Republik

Herausgegeben am: 4. 8. 2020

I. Charakteristik
- Verwendungszweck

* Der Profi-Nietadapter Fortum®
4770664 ist nach dem Spannen in
den Spannkopf einer Akku-, elektris-
chen oder Druckluftbohrmaschine
zur Verwendung als Nietgerdt zum
Setzen von Nietmuttern M3, M4, M5, M6, M8, M10,
M12 aus Aluminium, Stahl und Edelstahl bestimmt.
Durch Anziehen der Nietmutter wird eine feste
Materialverbindung hergestellt.

* Dank des integrierten Griffs kann der Nietadapter fiir
Nietmuttern bis M12 verwendet werden und gleich-
zeitig erhoht der Griff den Komfort beim Setzen von
Nietmuttern mit kleineren Abmessungen, da der Griff
dazu beitrdgt, die Auswirkungen der Torsionskraft,
die beim Ziehen der Nietmutter entsteht, besser zu
bewiltigen.

* Der Nietadapter ersetzt ein Nietgerat mit eigenem
Antrieb vollkommen, und da eine Bohrmaschine
ein geldufiges Ausstattungsmerkmal in der
Hobbywerkstatt und im Haushalt ist, kann man den
Nietadapter als ergénzendes Zubehdr zur Bohrmaschine
zu einem giinstigeren Preis besitzen, als ein komplettes
Nietgerat mit eigenem oder pneumatischem Antrieb.
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Il. Vorbereitung zur
Anwendung

A WARNUNG

* Vor dem Gebrauch lesen Sie die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Néhe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie
stets diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller trdgt keine Verantwortung fiir Schaden oder
Verletzungen infolge vom Gebrauch des Gerdtes im
Widerspruch zu dieser Bedienungsanleitung. Machen
Sie sich vor dem Gebrauch des Gerdtes mit allen
seinen Bedienelementen und Bestandteilen vertraut.
Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alles Bestandteile
fest angezogen sind und ob nicht ein Teil des Gerétes
fehlt, beschadigt bzw. falsch installiert sind. Benutzen
Sie kein Gerdt mit beschadigten oder fehlenden Teilen,
sondern stellen Sie seine Reparatur oder Austausch in
einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol® sicher -
siehe Kapitel Service und Instandhaltung oder auf der
Webseite am Anfang der Gebrauchsanleitung.

A HINWEIS
o \erwenden Sie beim Arbeiten einen zertifizierten

Augen- und Gehdrschutz mit ausreichendem
Schutzniveau und geeignete Fingergummi- @

Schutzhandschuhe, z. B. halb in Nitril oder
Polyurethan (PU) getaucht.
ANFORDERUNGEN AN DIE BOHRMASCHINE
a) Anforderungen an den Maximalwert des
Drehmoments in Bezug auf GréBe und Material
der Spannmutter.

A HINWEIS

* Tabelle 1 zeigt die maximal zuldssigen Werte fiir das
Anziehen (Drehmoment) zum Zusammenziehen der
Nietmutter in Bezug auf Material und GroBe. Durch
Verwendung eines hoheren Drehmoments wird das
Gewinde des Nietdorns hdufig aus der Nietmutter
herausgezogen (inshesondere bei kleinen Nietmuttern),
wodurch das Gewinde des Nietdorns beschadigt wird.
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TABELLE DER REFERENZDREHMOMENTE

(Drehmoment gemessen bei niedrigen Drehzahlen unter 20 U/min)

. . Empfohl. Empfohl.
Abm:ls.sttmgen M'a‘ﬁe:al AnZuIa:::'r::]):n t minimale Anzugs- minimale Anzugs-
I:t- I:t zu%Nm) moment d. Borhmaschine | moment d. Borhmaschine
mutter mutter (Nm) (Ibfft)
Edelstahl (INOX) 15,7 283 20,9
Ll Stahl (Steel) 14,8 26,6 19,6
(SAE 1/2-13) ' ! !
Aluminium (ALU) 9 16,2 1,9
Edelstahl (INOX) 12,5 22,5 16,6
M10
Stahl (Steel 9,8 14,6
(SAE 3/g-16) |t (Steel) L !
Aluminium (ALU) 6,2 1,2 8,3
Edelstahl (INOX) 1,8 21,3 15,7
M8
Stahl (Steel 10,8 19,5 14,4
(SAE 5/16-18) | >t Gtee) :
Aluminium (ALU) 6 10,8 8,0
Edelstahl (INOX) n,2 20,2 14,9
M6
Stahl (Steel 18,0 13,3
(SAE 1/4-20) | StenlSteeD 10
Aluminium (ALU) 5,6 10,1 74
Edelstahl (INOX) 10,4 18,8 13,9
M5
Stahl (Steel 16,2 1,9
(SAE10-24) | aniGteeD) ’
Aluminium (ALU) 45 8,1 6,0
Edelstahl (INOX) 58 10,5 77
M4
Stahl (Steel 8,5 6,3
(SAE1032) | >anlSteeD i
Aluminium (ALU) 13 2,4 1,8
Edelstahl (INOX) 3,8 6,9 51
M3
Stahl (Steel 5 44 3,2
(AEg3y) | SeniiSteeh 2
Aluminium (ALU) 1,0 1,9 14
Tabelle 1
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* In der Spalte ,Empfohlenes Mindestanzugsrmoment”
sind die Drehmomentwerte aufgefiihrt, die die
Bohrmaschine erreichen sollte. Hierbei handelt
es sich um Drehmomentwerte, die nicht fiir das
Nietmuttermaterial der angegebenen GroBe
verwendet werden, sondern die empfohlene
,Bohrmaschinenkraft”, damit bei der Einstellung des
maximalen zuldssigen Drehmoments der Motor der
Bohrmaschine nicht tiberlastet wird.

b) Maglichkeit des Bohrmaschinenbetriebs bei
sehr niedrigen Geschwindigkeiten <20 min-1.

A WARNUNG

* Niedrige Geschwindigkeiten sind fiir
die Arbeitssicherheit sehr wichtig.
Niedrige Drehzahlen ermdglichen es,
den Auswirkungen von Torsionskraften,
die inshesondere beim Zusammenziehen
von Muttern mit gréBerem Durchmesser wichtig sind,
besser entgegenzuwirken und mdglicherweise auch
geeignetere Bedingungen fiir den Sitz der Nietmutter
festzulegen, z. B. die Position der Bohrmaschine so
einzustellen, dass sich die Nietmutter in der Mitte des
vorgebohrten Lochs befindet usw. Durch Ziehen der
Nietmutter kann der Adaptergriff pldtzlich heraus-
geschleudert werden, wenn er nicht festgehalten wird,
was zu Verletzungen fiihren kann.

TORQUES

¢) Maglichkeit der Einstellung des maximal
zulassigen Drehmoments in Bezug auf Material
und GroBe der Nietmutter.

A WARNUNG

o Um die Nietmutter zu setzen, muss ein ausreichendes
Drehmoment vorhanden sein, um die Nietmutter
zuriickzuziehen. Es muss jedoch auch sichergestellt
werden, dass das Nietdorngewinde nicht aus dem
Nietmuttergewinde herausgerissen wird, wodurch das
Nietdorngewinde beschadigt wird. Das HerausreiBen
des Nietdorns aus der Nietmutter passiert vor allem
bei kleinen Nietmuttern, inshesondere in den GrdRen
M3 und M4. Um das richtige Drehmoment in Bezug
auf das Material und die GroBe der Nietmutter
einzustellen, miissen praktische Tests in Bezug auf
die in Tabelle 1 angegebenen maximal zuldssigen
Anzugsmomentwerte durchgefiihrt werden. Das
HerausreiBen des Nietdorngewwindes aus
dem Nietmuttergewinde ist kein Defekt des
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Nietadapters, sondern ein zu hohes Drehmoment
der Bohrmaschine. Wenn das Nietdorngewinde
gerissen ist, selbst wenn das niedrigstmo-

gliche Bohrmoment eingestellt ist, muss

eine Bohrmaschine mit einem niedrigeren
Drehmoment ausgewahlt werden, da sich sonst
das Nietdorngewinde abnutzt.

* |n Anbetracht des oben Gesagten ist der beste
Bohrmaschinentyp fiir die Verwendung mit einem
Nietadapter eine Akku-Bohrmaschine, mit der Sie das
optimale Drehmoment gemaR den durchgefiihrten
praktischen Tests einstellen konnen und die bei sehr
niedrigen Geschwindigkeiten betrieben werden kann,
was fiir die sichere Verwendung des Nietadapters
wichtig ist.

A HINWEIS

* Wenn zum Zusammenziehen der Nietmutter eine Akku-
Bohrmaschine verwendet wird, muss diese iiber eine
sehr gut aufgeladene Batterie verfiigen, was besonders
bei groBeren Nietmuttern wichtig ist. Die Last zieht den
meisten Strom. Wenn der Akku aufgrund von Verschlei
nicht ausreichend aufgeladen ist oder eine geringe
Kapazitdt in mAh aufweist, kann der Stromverbrauch
maglicherweise nicht ausreichend gedeckt werden, und
die Bohrmaschine funktioniert mdglicherweise nicht
ordnungsgemaR, obwohl sie iiber ein ausreichendes
Drehmoment verfiigt.

Die Li-lonen-Akkus sind mit einem Schutz gegen
Tiefentladung ausgestattet, die sie beschadigt. Dieser
Schutz duBert sich in der Tatsache, dass die Batterie an
einem Punkt pldtzlich die Stromversorgung einstellt
und der Betrieb des Akku-Bohrmaschinenmotors plotz-
lich stoppt. Nach einer ausreichend langen Pause wird
die Stromversorgung wieder aufgenommen, aber dann
unter Last plotzlich wieder beendet, was auch beim
Anziehen der Nietmutter sichtbar wird.

A HINWEIS

* Der in der technischen Spezifikation der Bohrmaschine
angegebene Drehmomentwert ist mdglicherweise
nicht genau und kann mit mehreren mdglichen
Methoden mit unterschiedlicher Unsicherheit bestimmt
werden. Daher miissen zundchst praktische Tests
durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass das
Bohrmaschinenmoment ausreicht, um die Nietmutter
richtig zu setzen.
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A HINWEIS FUR DIE EINSTELLUNG
DER BOHRMASCHINE

* Stellen Sie immer die niedrigste Drehzahl der
Bohrmaschine ein, da das Drehmoment bei niedri-
geren Drehzahlen haher ist, denn sonst muss das
Drehmmoment der Bohrmaschine nicht ausreichend sein.

* Wenn die Bohrmaschine die Mdglichkeit hat,
den Anzugshetriebsmodus einzustellen, und das
Anzugsdrehmoment selbst beim Einstellen des hochstmagli-
chen Stufe nicht ausreicht, stellen Sie den Bohrbetriebsmodus
ein (Bohrersymbol am Drehmomentstufenring) - diese
Einstellung ist Standard fiir Akku-Bohrer. Wenn das
Anzugsmoment auch beim Einstellen der Bohrbetriebsart
nicht ausreicht, muss eine Bohrmaschine mit einem hdheren
Drehmoment ausgewahlt werden.

A WARNUNG

* Es ist nicht zuldssig, den Nietadapter mit einem
Schlag- oder Hammerwerkzeug zu verwenden,
da er sonst ohne das Recht auf kostenlose

Garantiereparatur beschadigt wird.

lll. Ersatz des Nietdorns
durch das Endstiick
aufgrund der Grof3e der
Nietmutter

BEDEUTUNG DER ,0” -RINGPOSITION IM
GRIFF

A HINWEIS

* Die Position des 0" -Rings im Griff legt zwei verschie-
dene Aktionen des Nietadapters fest, die zum
Anbringen der Nietmutter erforderlich sind.

* Wenn der ,0“-Ring bis zur Kante des Griffs 1
1A), dreht sich der Nietdorn zusammen mit
Bohrmaschinenfutterkopf. Dazu muss die N
auf den Nietdorn des Adapters geschraubt
die Mutter zu montieren, und dann die bereits entfern-
te Nietmutter vom Nietadapterdorn abschrauben.

* Wenn der,0“-Ring in den Griff einge-
fiihrt wird (Fig. 1B), wird der Nietdorn
abhdngig von der Drehrichtung des
Bohrfutterkopfs zuriickgezogen oder
ausgefahren, was inshesondere zum Festziehen der

in dem vorgebohrten Loch eingesetzten Nietmutter
erforderlich ist.

A HINWEIS

* Die GroBe des Nietdorns ist nach der GroBe der
Nietmutter zu wahlen. Die GroBe und Lange der
Nietmutter muss im Hinblick zum Durchmesser und
Tiefe der vorgebohrten Offnung gewahlt werden, sonst
ist eine ordnungsgemdfBe Verbindung der Bauteile nicht
gewahrleistet. Die GroBe der Nietmutter muss dann
der GroBe entsprechen, die auf dem Nietdorn und am
Nietende in Form von z. B. M5, M6 usw. angegeben ist.

A HINWEIS

* Der Nietadapter darf nur mit den Nietdornen
und -klemmen verwendet werden, die mit die-
sem Nietadaptermodell geliefert werden. Die
Verwendung von Nietdornen und -klemmen fiir andere
Nietvorrichtungen ist nicht gestattet. Selbst wenn diese
in diesen Adapter eingeschraubt werden kdnnen, kann
der Nietadapter beschadigt werden.

Der Austausch des Nietdorns in den einzelnen

Verfahrensschritten ist in den Abbildungen 1Cbis

TH dargestellt.

a) Fiihren Sie den ,0"-Ring des Nietadaptergriffs geméR
Abb. 1B in den Griff ein.

b) Ldsen Sie mit dem Montageschliissel das Nietende
gemafB Abb. 1C.

¢) Schrauben Sie den Flansch gemaB Abb. 1D ab.
d) Entfernen Sie die Feder vom Nietdorn gemag Abb. 1E

e) Schrauben Sie mit dem Montageschliissel den
Nietdorn gemdR Abb. TF ab.

f) Schrauben Sie dann den Nietdorn mit der
GroBenbezeichnung entsprechend der GroBe der
Nietmutter in das Gewinde (Abb. 1G).

Befestigen des Nietadapters im Spannkopf des
Bohrmaschine (Abb. 2)

a) Fiihren Sie den ,0"-Ring des Nietadaptergriffs gema
Abb. 1B in den Griff ein.

Offnen Sie das Bohrfutter der Bohrmaschine und
schieben Sie den Sechskant des Nietadapters so weit
wie mdglich in das Spannfutter ein.

b

¢) Klemmen Sie dann das Bohrfutter fest, um den

DE




Nietadapter im Spannfutter ordnungsgemaR zu
sichern.

IV. Setzen der Nietmutter

A HINWEIS

Um das optimale Drehmoment einzustellen und

die Arbeitsweise mit dem Nietadapter zu beherr-
schen, fiihren Sie zundchst praktische Tests an einer
Materialprobe durch. Stellen Sie zuerst ein niedrigeres
Drehmoment ein, das Sie erhdhen, wenn es nicht ausre-
icht. Wenn Sie das Drehmoment zu hoch einstellen,
wird das Nietdorngewinde aus der Nietmutter gerissen,
wodurch auch das Nietdorngewinde beschadigt wird
und die Innenteile des Adapters abgenutzt werden,
ohne dass eine kostenlose Reparatur / ein Austausch
des Nietadapters in Anspruch genommen werden

kann. Wenn das Nietdorngewinde gerissen ist, selbst
wenn das niedrigstmdgliche Bohrmoment eingestellt
ist, muss eine Bohrmaschine mit einem niedrigeren
Drehmoment ausgewahlt werden, da sich sonst das
Nietdorngewinde abnutzt.

A WARNUNG

a)

Fiir die Arbeitssicherheit ist es erforderlich, mit
Geschwindigkeiten <20 min-1zu arbeiten.

Stellen Sie den niedrigsten Gang an der Bohrmaschine ein
und regeln Sie die Geschwindigkeit sehr vorsichtig, indem
Sie den Betriebsschalter der Bohrmaschine driicken.

Ziehen Sie den ,0"-Ring des Nietadaptergriffs an den
Rand des Griffs, sieche Abb. 1A oder Abb. 3A.

Stellen Sie an der Bohrmaschine die niedrigste
Geschwindigkeit und Drehrichtung des Spannkopfs
nach rechts ein.

Halten Sie die Nietmutter mit einer Hand in der
Ausrichtung gemdR Abb. 3A und schrauben Sie die
Nietmutter mit langsamer Geschwindigkeit auf das
Gewinde des Nietdorns auf.

A HINWEIS

DE

Die Nietmutter muss mit dem gesamten Gewinde auf
den Nietdorn geschraubt werden, jedoch ohne festzu-
ziehen. Die Kraft, wenn Sie die Nietmutter zwischen
den Fingern halten, reicht aus, um auf den Nietdorn des
Adapters geschraubt zu werden.

A HINWEIS

Die Nietmutter muss in der Ausrichtung gemaR Abb. 3A
auf den Nietdorn geschraubt werden, da sie sonst nicht
auf den Nietdorn geschraubt werden kann.

d) Entfernen Sie dann den Spalt zwischen der auf dem

Dorn aufgeschraubten Nietmutter und dem Endstiick,
wenn Sie gleichzeitig den Spannkopf in Richtung nach
rechts drehen und der ,0"-Ring sich am Griffrand
befindet, siehe Abb. 3B.

Bei diesem Verfahren dreht sich der Nietdorn
(Adapterachse), gleichzeitig wird der Dorn jedoch
allmahlich in den Nietadapter eingefiihrt, wodurch
der Spalt zwischen der Nietmutter und dem

Endstiick gemdR Abb. 3B entfernt wird. Lassen Sie
den Spannkopf solange drehen, bis die Nietmutter
vollstandig auf dem Endstiick sitzt, wie in Abb.

3B gezeigt. Ziehen Sie dann alle Flansche und
Gewindeelemente des Nietadapters fest an.

Der Spalt kann auch durch Drehen des Spannkopfs nach
rechts mit dem im Griff eingesetzten ,0”-Ring entfernt
werden, wobei der Dorn allméhlich in den Nietadapter
eingefiihrt wird, ohne dass die Adapterachse sich dreht.
Sobald jedoch die Nietmutter am Endstiick aufliegt,
wird die Nietmutter sofort zusammengezogen, wobei
ein Reaktionsschlag entsteht und diese Arbeitsweise
gewisse Erfahrung erfordert, sodass wir empfehlen,
mit der ersten Methode zu beginnen.

Setzen Sie den ,0”-Ring des Nietadaptergriffs in
den Griff ein und setzen Sie die auf den Nietdorn
geschraubte Nietmutter in das vorgebohrte Loch in
der Achse ein, die durch die Mitte des vorgebohrten
Lochs verlauft (Abb. 3C).

A HINWEIS

f)

Die zu verbindenden Werkstoffe miissen ordnungsgemafd
gesichert sein, bevor die Nietmutter gesetzt wird.

Halten Sie den Griff des Nietadapters und den Griff der
Bohrmaschine ganz fest und nehmen Sie eine feste,
stabile Position ein, wobei der Nietadapter parallel zur
Achse positioniert ist, die durch die Mitte des vorgeho-
hrten Lochs verlauft, um die Nietmutter abzuziehen.
Driicken Sie vorsichtig den Betriebsschalter der
Bohrmaschine (Geschwindigkeit< 20 min™), wobei
der Spannkopf sich nach rechts dreht und somit die
Nietmutter zusammengezogen wird, siehe Abb. 3D.
Durch das Zusammenziehen der Nietmutter muss eine
feste Verbindung der Werkstoffe nach Abb. 3D erre-
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icht werden. Wenn das Gewinde des Nietdorns beim
Entfernen der Nietmutter aus der Nietmutter herausge-
rissen wird, muss ein niedrigeres Drehmoment einges-
tellt werden, um dies zu verhindern.

A WARNUNG

* Wenn die Nietmutter zusammen-
gezogen wird, wird eine Kraft auf
den Griff des Nietadapters ausgeiibt,

o)

/\ 360°

wobei die Tendenz besteht, dass sich
der Griff zur Seite auslenkt. Wenn der
Griff nicht festgehalten wird und die

Bohrmaschinengeschwindigkeit <20 TORQUES

U/ min nicht verwendet wird, kann der
Bediener durch den herausgeschleuderten Griff verletzt
werden.

g) Andern Sie dann die Drehrichtung des Spannkopfs
nach links, wobei der ,0“-Ring im Grif hinein-
geschoben ist (Abb. 3E/1), wodurch der Nietdorn
vom Nietadapter geschoben wird und ein Spalt zwis-
chen der gesetzten Nietmutter und dem Nietende
des Adapters entsteht, wodurch der Nietdorn
anschlieBend gemaf dem folgenden Verfahren von
der Nietmutter abgeschraubt werden kann. Ziehen
Sie dann den ,0"-Ring an die Kante des Griffs (Abb.
3E/2) und drehen Sie den Spannkopf in Richtung
nach links, um den den Nietdorn von der gesetzten
Nietmutter abzuschrauben (Abb. 3E).

V. Ergdnzende
Sicherheitshinweise

* Lesen Sie vor der Verwendung des Nietadapters sorgfal-
tig die Sicherheitshinweise in der Bedienungsanleitung
der Bohrmaschine, die wichtige Sicherheitshinweise fiir
die Arbeit mit der Bohrmaschine enthdlt.

* Halten Sie Ihre Hande und alle Korperteile in einer
ausreichenden Entfernung und an einem sicheren Ort
von dem Arbeitsplatz weg.

* Stellen Sie sicher, dass in die Nahe des Arbeitsplatzes
keine hangenden losen Kleidungsstiicke, Ketten, lange
Haare, Handschuhe u. &. kommen, denn diese kdnnen
von der Nietmutter mitgerissen werden.
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* Verwenden Sie den Nietadapter nicht
zur Befestigung von elektrischen
Leitungen, da es zur Beschadigung der
Leiterisolierung kommen kann und die
lebensgefahrliche Spannung kann auf die Metallteile
des Gerdtes gefiihrt werden, was zu
Stromschlgverletzungen des Bedieners fiihren kann.

* Wenn Sie langere Zeit mit dem
Nietadapter arbeiten, kann sich der
Korper des Nietadapters auf eine héhe-
re Temperatur erwdrmen. Seien Sie
besonders vorsichtig.

VI. Reinigung und
Instandhaltung

* Nehmen Sie vor der Reinigung und Wartung den
Nietadapter aus der Bohrmaschine heraus. Der
Nietadapter wird werksseitig geschmiert geliefert.
Nach dem Setzen von 2000 Nietmuttern ist es empfoh-
len, den Nietadapter mit Maschinenfett zu schmieren.

* Verwenden Sie zur Reinigung keine organischen
Losungsmittel oder korossionsunterstiitzende
Reinigungsmittel. Verhindern Sie, dass Wasser oder
andere Fliissigkeiten in den Nietadapter gelangen.

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Héandler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Aus Sicherheits- und Garantiegriinden diirfen zur
Reparatur ausschlieBlich Originalersatzteile vom
Hersteller benutzt werden.
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VIl. Lagerung

* Lagern Sie den Nietadapter am trockenen Ort auBer-
halb der Reichweite von Kindern. Schiitzen Sie ihn vor
Regen, Feuchtigkeit und eindringendem Wasser sowie
vor Temperaturen {iber 50 °C.

VIIl. Garantie und Service

 Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie von 2 Jahren
ab Verkaufsdatum laut Gesetz. Sofern es der Kaufer
verlangt, ist der Verkaufer verpflichtet, dem Kéufer
die Garantiebedingungen (Rechte bei mangelhafter
Leistung) in Schriftform zu gewahren.

* Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich
auf Produktionsméngel des Produktes (versteckte
und offensichtliche) und nicht auf den Verschleif des
Produktes infolge einer iibermé&Rigen Beanspruchung
oder geldufiger Nutzung oder auf Beschédigungen des
Produktes durch unsachgemaBe Anwendung.




